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^ = (57) Abstract: The invention relates to a rolling mill (1) which is used to hot roll metal, in particular aluminium. Said rolling 
mill comprises a hot strip mill (3) provided with a pre-rolling train (4) and a finishing rolling train (5). The aim of the invention 
^< is to improve said rolling mill such that it is more compact and/or such that the systems, which are already compact, are more 
productive.The pre-rolling train (4) is embodied as a tandem train, wherein the rolling product is milled in a tandem mode for jointly 
4 involving at least two pre-rolling frames (8, 9) arranged one behind the other. Alternatively or simultaneously, the pre-rolling train 
(4) and the finishing train (5) work together as a tandem train. Milling occurs place in the tandem mode when the frame of the 
r^l pre-rolling train and the finishing train are used together. In the finishing train, milling can take place, preferably, in a reversing 
^2 tandem mode. 



|^ (57) Zusammenf assung : Um ein Walzwerk (1) zum Warmwalzen von Me tall, insbesondere Aluminium, mit einer WarmbandstraBe 
(3) mit einer VorwalzstraBe (4) und einer FertigwalzstraBe (5) dadurch zu verbessern, dass es von den AnlagenmaBen kompakter 
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Walzgut im Tandembetrieb bei gemeinsamer Beteiligung von mindestens zwei hintereinander angeordneten Vorwalzgeriisten (8, 9) 
gewalzt wird. Altemativ oder gleichzeitig soil die VorwalzstraBe (4) zusammen mit der FertigstraBe (5) als TandemstraBe arbeiten, 
wobei bei gemeinsamer Beteiligung der Geruste der Vorwalz- und FertigstraBe im Tandembetrieb gewalzt wird. Zudem kann in der 
FertigstraBe ebenfalls im vorzugsweise reversierenden Tandembetrieb gewalzt werden. 
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